schenckprocess

IHe6anaHcHble agBuratenun SEF

e JKOHOMMWYHbLIM NpuBOA Ans
LUMPOKOro cnekTpa NpuMeHeHuUn

e [lonrum cpok cnyobbl AoBUraTens n
nnaBHOCTb Xo4a

e OnTuManbHas rpagauusi cepumn

e He TpebyloT 06CNyXKMBaHUA
6naropgaps [ONroBe4YHOM cMas3ke

e Knacc 3awuTbl IP 66
¢ TponukocTonKasa usonsauusa
e Bbicokas rubkocTb 6narogaps

6eccTyneH4YaTomy perynmpoBaHUIO
LeHTPOOEeXXHON CUNbI

MpumeHeHue YcTponcTeo MpuHUMn padoTbl
[ebanaHcHble aBuratenu [ebanaHcHble aBuratenn cocToaT [ebanaHcHbIN aBuratens
MCMOMb3yHTCHA B Ka4eCcTBe NMPUBOLAOB U3: NPOW3BOAMT LEHTPOBOEXHYIO CuIy,

BMOpPALMOHHBIX FPOXOTOB U BEKTOpP KOTOPOI1 BpallaeTcs ¢

e  ACUMHXPOHHOIo ABuUratend

»KEnoboB. NepemMeHHOro Toka KOnn4yecTsoM 000OpPOTOB ABUraTens
WNcnonb3yloTcs Takke U B CUCTEMaX e gebanaHCHBIX QUCKOB, BOKpYr Bana npvBOAHOrO ABuratens.
BbIGMBKY B NUTENHOM NPOU3BOACTBE o  POMMKOMOALLMMHUKOB C OTa LeHTpobexHasi cuna MoxeT
nUnn B Ka4vecrtee yCTpOl‘/'ICTB LUUNMHAPUYECKUMWN POSIUKaMW, ObITb 6eCCTyI'IeH‘-IaTO yCTaHOBJiEHa
YNyYLLEHNS BbIFPY3KN U3 BYHKEPOB. ¢  nmuTOrO Kopnyca, rnocrne octaHoBa NOCPEACTBOM

[ABYCTOPOHHETO NPOBOpPaYMBaHuUs
AebanaHcHbIX AUCKOB OT HOMA A0
MaKCUMarnbHOWM BENMNYUHBI.

[lBa Bpaluatomnxca B
NPOTUBOMNOSIOXKHOM ABWKEHUU
AebanaHcHbIx gBuratens
CUHXPOHU3MPYIOTCS U NPOU3BOAAT
HanpaBreHHYO CUNy ¢
CUHYCOMOanbHOM KPUBOW.

®  KNEMMHOW KOPOOKM

BV-D2235RU
we make processes work
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NcronHeHme FaGaputHble pa3mepsbl B [MM]
A B C D E F G H K N P S
SEF 40-4-1.3 140 170 40 161 182 204 180 94 342 40 212 14
SEF 65-4-1.4 140 170 40 161 182 198 180 94 392 40 222 14
SEF 95-4-2.2 140 170 40 207 192 210 225 118 430 50 268 18
SEF 150-4-2.4 140 170 40 207 192 210 225 118 496 50 268 18
SEF 200-6-2.4 140 170 40 207 192 210 225 118 556 50 268 18
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NcronHeHme FabapuTHble pasmepbl B [MM]
A B C D E F G H K N P S
SEF 150-4.2.1 140 170 20 207 230 220 225 115 514 60 274 18
SEF 190-4-2.3 140 170 20 250 230 220 272 140 520 60 300 18
SEF 300-6-2.3 140 170 20 220 230 220 272 140 520 60 300 18
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NcnonHenne FabaputHble pa3mepsbl B [MM]

A B C D E F G H K N P S
SEF 285-4-3.4 83 230 25 280 260 280 300 160 500 75 330 22
SEF 300-4-4.0 105 248 28 280 300 310 300 160 540 80 344 22
SEF 340-4-4.1 105 248 28 280 300 310 300 160 540 80 344 22
SEF 415-4-4.1 105 248 28 280 300 310 300 160 610 80 344 22
SEF 430-4-6.0 118 280 35 320 370 340 340 185 680 90 390 26
SEF 500-6-3.4 83 230 25 280 260 280 300 160 570 75 330 22
SEF 600-6-3.4 83 230 25 280 260 280 300 160 640 75 330 22
SEF 680-6-4.1 105 248 28 280 300 310 300 160 680 80 344 22
SEF 780-6-4.1 105 248 28 280 300 310 300 160 800 80 344 22
SER 850-6-4.7 105 248 28 320 300 310 342 180 700 80 365 22
SEF 1000-6-4.7 105 248 28 320 300 310 342 180 700 80 365 22
SEF 1000-6-7.0 118 280 35 320 370 340 340 185 770 90 390 26
SEF 1300-6-7.0 118 280 35 320 370 340 340 185 910 90 390 26
SEF 1600-6-7.0 118 280 35 320 370 340 340 185 950 90 390 26
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NcronHeHue Makc. kon-| Pabounn Makc. HomuHanbHasa| Bec | HomuHanbHbIN |yckoBOM 'rox! Howmep 3akasa
4 nontoca BO opOT_c1>B MOMeHT*) LeHTpobexHas| MowHocTb (B [kr] Tok B [A] HomMuHanbHbIN

B [MuH ] (B [kr/cm] cuna B [N] B [kBT] npu 50 'y, 400 B| TOK B [la/IN]
SEF 40-4-1.3 1460 40 4 670 0,25 22 0,76 5,0 S 014 672.01
SEF 65-4-1.4 1460 65 7 605 0,40 25 0,86 5,0 S 014 673.01
SEF 95-4-2.2 1460 95 11 100 0,60 50 1,43 5,7 S 014 674.01
SEF 150-4-2.1 1460 150 17 500 1,10 72 2,33 6,6 S 014 678.01
SEF 150-4-2.4 1460 150 17 500 0,60 60 1,43 5,7 S 014 670.01
SEF 190-4-2.3 1460 190 22 300 1,10 82 2,33 6,6 S 014 675.01
SEF 285-4-3.4 1460 285 33 350 1,40 116 3,04 9,1 S 014 676.01
SEF 300-4-4.0 1460 300 35 000 2,00 128 3,80 6,8 S 014 679.01
SEF 340-4-4.1 1460 340 39 700 3,00 138 5,89 7,8 S 014 680.01
SEF 415-4-4 1 1460 415 48 600 3,00 146 5,89 7,8 S 014 677.01
SEF 430-4-6.0 1460 430 50 200 3,50 197 7,03 5,6 S 014 681.01
UcnonHeHune
6 nontocoB
SEF 200-6-2.4 980 200 10 600 0,50 66 1,52 4,2 S 014 682.01
SEF 300-6-2.3 980 300 15 800 1,00 92 1,71 5,3 S 014 683.01
SEF 500-6-3.4 980 500 26 300 1,70 136 3,23 53 V 047075.B01
SEF 600-6-3.4 980 600 31 800 1,70 147 3,23 53 S 014 685.01
SEF 680-6-4.1 980 680 35 800 2,70 168 6,18 6,6 S 014 671.01
SEF 780-6-4.1 980 780 41 340 2,70 186 6,18 6,6 S 014 686.01
SER 850-6-4.7 980 850 44 800 2,70 196 6,71 6,6 V 045246.B01
SEF 1000-6-4.7 980 1000 52 600 2,70 204 6,71 6,6 V 045245.B01
SEF 1000-6-7.0 980 1000 52 600 4,00 271 8,27 7,5 S 014 691.01
SEF 1300-6-7.0 980 1300 68 400 4,00 285 8,27 7,5 S 014 688.01
SEF 1600-6-7.0 980 1600 84 300 4,00 310 8,27 7,5 S 014 689.01

Oxkpyxatowas Temnepartypa: ot -20°C go +40°C.
) PaBGounii MOMeHT npm 60 'y, cokpallaetca Ha 70% n GnokupyeTcsi.

CTaH.qapTHoe nutaHue

YacTtoTta cetn

HanpspkeHne

50 Hz 220/380 V; 230/400 V; 240/415 V
60 Hz 220/380 V; 230/400 V; 255/440 V, 266/460 V
LUEHK NMPOLIECC YKPAUHA

ocuc,115, yn.BacunbkoBckas, 1
03040, YkpauHa, Knes
TenedoH: +38 044 490 26 96

dakc:

+38 044 490 26 97

pua@schenckprocess.com.ua
www.schenckprocess.com.ua
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